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	на приобретение комплекса термической резки для ОАО «Беларуськалий» 
	
	

	1. Назначение: для оснащения участка РМЦ Петриковского РУ.

2. Полное наименование: комплекс термической резки.

3. Необходимое количество закупаемых изделий: один комплект.

4. График поставок: согласно приглашению.
5. Технические характеристики:

6. способ резки: плазменный/газокислородный;

6.1. ширина рабочей зоны: 2000 мм;

6.2. длина рабочей зоны: 6000 мм;

6.3. максимальная скорость перемещения суппорта: не менее 20000 мм/мин;

6.4. рабочая скорость резания: до 14000 мм/мин;
6.5. уровни звука и эквивалентные уровни звука по ГОСТ 12.1.003-83 (ГОСТ ISO 9612-2016): не более 80 дБА;
6.6. габаритные размеры комплекса плазменной резки ДхШхВ, не более 8000х3400х2100 мм;
Общие технические требования:

6.6.1. наличие интегрированной системы управления (далее ЧПУ) с чи​словым управлением, 3-х координатными приводными преобразователями и многофунк​циональным пультом управления;
6.6.2. количество управляемых координат: от 3-х;

6.6.3. цветной дисплей TFT диагональю: от 14ʺ;

6.6.4. наличие запоминающего устройства для хранения программ раскроя объемом не менее 30 Гб;

6.6.5. наличие USB-порта, для загрузки программ раскроя;

6.6.6. программное обеспечение должно поддерживать подключение и управ​ление плазменной резкой (сигналы старт, стоп и т.д.);

6.6.7. программное обеспечение должно поддерживать подключение и управ​ление газо-плазменной резкой (система управления режимами работы про​порциональными клапанами подачи газов в зависимости от этапа резки);

6.6.8. программное обеспечение должно позволять визуализировать на экра​не траекторию движения согласно заданной программе;

6.6.9. наличие библиотеки стандартных форм геометрических фигур из листового металла;

6.6.10. наличие интегрированного, либо отдельно стоящего блока, си​стемы контроля высоты плазмотрона/газового резака, управляемый напряжени​ем дуги от источника системы плазменной резки либо от емкостного датчика;

6.6.11. наличие резки в режиме ручного управления траекторией дви​жения (режим резки отходов);

6.6.12. точность позиционирования: не менее 0,1 мм;

6.6.13. точность воспроизведения заданного контура: ±0,1 мм;

6.6.14. напряжение питания для приводов и системы ЧПУ: 230+5/-10 В;

6.6.15. потребляемая мощность ЧПУ: не более 2,5 кВт;

6.6.16. частота питающей сети: 50±0,5 Гц;

6.6.17. степень защиты по ГОСТ 14254-96 не ниже IP21;

6.6.18. система ЧПУ должна располагаться на портале;

6.6.19. с системой ЧПУ поставляется в комплекте:

6.6.19.1. руководство по подключению, настройке и эксплуатации на рус​ском языке;

6.6.19.2. комплект схем соединений;

6.6.19.3. программное обеспечение (встроенное в ЧПУ) подготовки рас​кроя, с ру​ководством по эксплуатации на русском языке.

6.7. Оборудование плазменной резки. 
Источник плазменной резки в комплекте с автоматической газовой консо​лью и системой контроля высоты по напряжению дуги, кабелями, шлангами:

6.7.1. Базовый комплект расходных материалов плазмотро​на для всего диапазона толщины материалов.
6.7.2. Общие технические требования:

6.7.2.1. обрабатываемый металл – сталь конструкционная и корро​зионностойкая, алюминий;
6.7.2.2. толщина разрезаемого листа (сталь): от 1 до 50 мм;
6.7.2.3. напряжение питания источника: 400+5/-10 В;
6.7.2.4. потребляемая мощность: не более 70 кВт;
6.7.2.5. частота питания: 50±0,5 Гц;
6.7.2.6. степень защиты по ГОСТ 14254-96 не ниже IP21;
6.7.2.7. оборудование плазменной резки должно обеспечивать:

6.7.2.7.1. точность, качество поверхности резки металлов и сплавов в соот​ветствии с требованиями ИСО СТБ 9013-2010 кл. 4;

6.7.2.7.2. автоматически задаваемые параметры резки должны обеспе​чивать минимальное получение грата и наплывов металла, а также их легкое отделе​ние.

6.8. Газовая система с кислородным резаком и автоматиче​ской газовой консолью:
6.8.1. автоматическая консоль, осуществляющая полный цикл управления газопламенной резкой, включая автоматический поджиг пламени, полное электронное управление расходами газов для разных этапов резки (под​жиг, подогрев, пробивка и резка) и стабилизацию зазора между резаком и ли​стом. Задание параметров - со стойки ЧПУ оператором вручную или из предва​рительно сохраненных в ЧПУ настроек (количество не ограничено);
6.8.2. наличие стартового комплекта расходных материалов для га​зового резака;
6.8.3. толщина газовой резки низкоуглеродистой стали: не менее 
250 мм;
6.8.4. горючий газ: пропан/природный газ.
6.9. Система подготовки рабочих газов должна обеспечивать:
6.9.1. устройство подготовки сжатого воздуха (магистральный фильтр);
6.9.2. устройство подготовки кислорода (магистральный фильтр);
6.9.3. устройство подготовки горючего газа (магистральный фильтр).
6.10. Фильтровентиляционная установка. Вентиляционный блок фильтра​ции со степенью очистки 99,9%, со специальным устройством для подавления шума и возможностью выброса очищенного воздуха от продуктов горения в по​мещение.
6.11. Компрессор винтовой типа с осушителем и ресивером на 500 литров (срок гарантийного обслуживания 24 месяца, кроме расходных материалов):
6.11.1. производительность не менее 1100±10% л/мин;
6.11.2. эквивалентный уровень звука в зоне на расстоянии не менее 
1 м от установки не более 75 дБА.
7. Требования к комплектации:
7.1. оборудование, согласно спецификации производителя и техниче​ской документацией;
7.2. раскройный стол с подключением к ФВУ;
7.3. опорная система, не связанная конструктивно со столом;
7.4. портал в сборе с суппортами;
7.5. источник плазменной резки с системами энергообеспечения;
7.6. ЧПУ (установлено на портале) с блоком сервоусилителей (оси X, XX, Y, Z);
7.7. суппорт плазменного резака;
7.8. суппорт газового резака;
7.9. система подготовки рабочих газов;
7.10. фильтровентиляционная установка;
7.11. винтовой компрессор;
7.12. комплект расходных материалов для плазмотрона на 4000 часов ра​боты, запасной плазматрон;
7.13. комплект расходных материалов для газового резака на 4000 часов работы, запасной газовый резак.
8. Другие требования к товару:
8.1. предлагаемая продукция должна быть новая, не бывшая в употреб​лении;
8.2. наличие сервисного центра, обеспечивающего техническую под​держку, гарантийное и послегарантийное обслуживание поставляемого изделия на территории РБ;
8.3. В стоимость включить:
8.3.1. шеф-монтаж;
8.3.2. первичные консультации для технического и обслужи​вающего пер​сонала на территории заказчика представителями изготовителя.
9. На рассмотрение должны быть представлены на русском или бело​русском языке:

9.1. предложение, которое должно содержать:

9.1.1.  ответы в обязательном порядке на все пункты технического зада​ния в виде сравнительной таблицы;

9.1.2. описание, графические материалы и общий вид обо​рудования для определения соответствия предла​гаемого к поставке оборудова​ния;

9.1.3. обязательство о предоставлении документов на соответствие по​ставляемого оборудования Техническим регламентам таможенного союза ТР ТС 010/2011 «О безопасно​сти машин и оборудования», выданных аккредитованным орга​ном по сертификации, вклю​чённым в Единый реестр органов по сер​тификации и ис​пытательных лаборато​рий (центров) Таможенного союза;

9.1.4. техническая документация по ГОСТ 2.610-2006, бумажный носитель – 2 комплекта;

9.1.5. график периодичности регламентированного технического обслуживания оборудования, а именно:

9.1.5.1. перечень и объем работ, выполняемых персоналом, работающим на данном оборудовании;

9.1.5.2. перечень и объем работ, выполняемых персоналом и средствами персонала предприятия, эксплуатирующего оборудование;

9.1.5.3. перечень и объем работ, выполняемых специализированной (сервисной) организацией для данного типа оборудования;

9.1.5.4. перечень и объем работ, выполняемых предприятием-изготовителем.

9.2. Обязательство о предоставлении информации по средствам изме​рения, используемых в оборудовании:

9.2.1. требования к документации и сертификации:

9.2.1.1. документация по эксплуатации и ремонту;

9.2.1.2. сведения о смазочных материалах, применяемых в устройстве и их аналогах;

9.2.1.3. паспорт с указанием содержания драгоценных металлов и драгоценных камней;

9.2.2. сертификаты Госстандарта РБ об утверждении типа средств изме​рения, входящих в состав оборудования:

9.2.2.1. свидетельство о первичной поверке лабораторией аккредито​ванной в РБ или признаваемое на территории РБ;

9.2.2.2. действующий сертификат Госстандарта РБ об утверждении типа СИ, описание типа;

9.2.2.3. методика поверки (прибор должен быть внесен в реестр СИ РБ). Вся документация должна быть представлена на русском языке;

9.3. способ консервации по ГОСТ 9.014-78 должен обеспечивать сохранность изделия при транспортировке, погрузочно-разгрузочных операци​ях и временном хранении до монтажа в течение 12 месяцев в условиях хране​ния   в атмосфере с возможным содержанием хлоридов от 0,3 до 30 мг/(м·сут).

9.4. Обязательство о предоставлении в течение 10 календарных дней после подписания договора или контракта:

9.4.1. планировки расположения оборудования с габаритными раз​мерами в плане и по высоте;

9.4.2. чертежей на фундаменты с нагрузками в точках приложения;

9.4.3. информации о энергоносителях и местах подвода;

9.4.4. квалификационные требования к персоналу.

10.  Гарантии:

10.1. гарантийные обязательства производителя или уполномоченного субъекта, с которым заключен договор на право обслуживания продукции: не менее 24 месяцев, от даты подписа​ния «Акта ввода товара в эксплуатацию».

11. Примечания:

11.1. предложение признается не соответствующим техническому зада​нию, если:

11.1.1. не содержит ответов на все вопросы, изложенные в техниче​ском задании;

11.1.2. участник, представивший предложение, отказался исправить выявленные в нем ошибки или неточности.


	


